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Sistema Drainback para grandes instalaciones

Sistemas DB

Los sistemas DB son equipos compactos y totalmente monta-
dos, para grandes instalaciones de energia solar térmica, hasta
150 m? Tienen como base de funcionamiento la tecnologia
Drainback, que evita sobretemperaturas en las instalaciones.

FUNCIONAMIENTO

El liquido del circuito solar no llena completamente la instalacién mantenien-
do los colectores solares vacios. Cuando existe demanda y radicacién solar, la
bomba del circuito se pone en marcha transfiriendo el liquido solar contenido
en el equipo drainback hacia los paneles.

Una vez satisfecha la demanda, la bomba para y el liquido solar vuelve al de-
posito drainback debido al efecto de la gravedad. De esta forma, aunque se
mantenga la radiacién solar, se evita la formacion de vapor y la degradacién
del anticongelante.

VENTAJAS

* Incremento de la fiabilidad de la instalacion: El sistema se ha disefiado
en base a la tecnologia Drainback, que evita que se generen sobretempe-
raturas en las instalaciones, lo que hace que se alargue la vida Util de la
instalacion, evitando roturas v la degradacion del liquido anticongelante.

* Reduccion del tiempo de instalacién: Los equipos se suministran total-
mente premontados, tanto a nivel hidrdulico como eléctrico, cosa que per-
mite ahorrar tiempo durante la instalacién, asi como minimizar los errores.
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¢ Reduccion del coste de la instalacién: Los equipos incluyen todos los
elementos necesarios para la instalacién, reduciendo el nimero de compo-
nentes v el tiempo de instalacién, cosa que reduce de manera importante
los costes de ésta.

¢ Reduccion de los costes de mantenimiento: Los equipos evitan la de-
gradacién prematura del liquido solar, asi como roturas de componentes,
lo que reduce en gran medida los costes de mantenimiento de las insta-
laciones.

INSTALACION Y SUMINISTRO

e Los sistemas DB solo son compatibles con los paneles Sol 250. En nin-
gun caso se suministraran los equipos sin un estudio previo, realizado por
nuestro departamento de soluciones, y siempre se hara junto a paneles
solares Sol 250 (las unidades que se indiquen en el estudio).

DB 40S DB 50 DB 100 DB 150

Campo de colectores m?2 38 50 100 150
Numero de colectores Sol 250 15 20 40 60
Altura maxima m 25 30 25 30
Caudal W 1140 1500 3000 4500
Potencia bomba W 0,55 0,55 0,55 08
Deposito Drainback Inoxidable Ii 100 100 150 200
Intercambiador de placas - Incluido Incluido Incluido
Variador de frecuencia Incluido Incluido Incluido
Medidor de energia Incluido Incluido Incluido
Circulador de ACS (1) SB-10 YA SB-50 XA SB-50 XA
Dimensiones (Alt. x Anch. x Prof)  mm 1800 x 600 x 600 1800 x 600 x 600 1800 x 600 x 600 2184 x 600 x 600
Peso ? 75 80 90 100
Referencia o 7662818 7662819 7662821 7662823
Precio 4430 € 7.090 € 7830 € 9.104 €
(1) Ver capitulo Circuladores para més informacién.
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Los precios del Catalogo-Tarifa no incluyen IVA. El presente Catalogo-Tarifa anula los anteriores. Medidas en mm.



DB 40S DB 50/100/150

1. Centralita

2. Valvula de seguridad

3. Mandémetro

4. Bomba circuito solar

5. Regulador de caudal

6. Variador de frecuencia
7. Circulador circuito ACS
8. Medidor de energia

9. Intercambiador de calor

1. Centralita

2. Valvula de seguridad
3. Caja eléctrica

4. Manémetro

5. Bomba circuito solar
6. Regulador de caudal

min. 3° min. 3° |
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DB15S

El sistema DB 15S esta pensado para realizar instalaciones medianas del
tipo Drainback.

m
=
m
=
=
=
(%)
E
£

Se pueden llevar a cabo instalaciones de hasta 7 paneles Mediterraneo Slim
200.

Incluye: Grupo hidrdulico y depdsito de recuperacién de 24 litros. €l depésito
de recuperacion se debe montar en la pared, ubicdndolo siempre por encima
del grupo hidrdulico.

€l grupo hidraulico puede vencer una altura maxima de 10 metros.

Referencia 7726816

Precio 1.041 € |
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