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Importante industria de impresión 
implanta un sistema de refrigeración 
con agua inertizada y bombas ATEX
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Importante industria de impresión implanta un 
sistema de refrigeración con agua inertizada
y bombas ATEX

REQUISITOS

ANTECEDENTES

1. Implementar un equipo de refrigeración capaz y de 
       alta eficiencia.
2. Utilizar agua inertizada.
3. Instalar un grupo de bombeo adecuado para zona ATEX
4. Obra “llaves en mano”.

Una empresa histórica dedicada a técnicas de impre-
sión, principalmente para packaging, nos solicitó 
implementar un sistema de refrigeración para aplicar-
lo a una máquina impresora de nueva adquisición. 
Dicha máquina cuenta con 11 rodillos que tienen 
la función de tensar el material film a imprimir (base), 
así como hacerlo avanzar en la línea. 
Estos rodillos disponen de una camisa interna por 
donde deberá pasar el agua refrigerada. De esta for-
ma se logra secar la tinta y obtener un buen acabado 
del producto impreso.

Generación de agua refrigerada:
Basándonos en la información suministrada por el fa-
bricante de la máquina de producción y en un primer 
cálculo estimado de necesidades térmicas, 
se establecieron unas características de diseño para 
la refrigeración frigorífica del flujo de agua en circui-
to abierto:
• Potencia frigorífica necesaria: 52,61 kW.
• Principio: Refrigeración mediante expansión 

directa de gas refrigerante.
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Desarrollo Equipos instalados y servicios realizados

• Equipo refrigerador de agua MTA. Modelo TAEevo Tech 301.
• Intercambiador multitubular 
• Bomba 1 de KSB. Modelo ETALINE DE 5.5 kW
• Bomba 2 de KSB. Modelo ETALINE DE 3 kW
 

• Filtro auto-limpiante con gran simplicidad de diseño.
• Equipo descalcificador compacto.
• Estación dosificadora automática completa para inhibición de 

corrosión.
• Estación dosificadora automática completa de biocida.
• Estación de filtraje para caudal de recirculación.
• Equipo electrónico de lectura digital y regulación del valor de 

PH en el agua

Se implementa una enfriado-
ra de agua con capacidad so-
brada (seleccionado una con 
potencia frigorífica de alrede-
dor de 60 kW) que refrigera-
rá agua en circuito primario 
(cerrado) con condiciones de 
diseño de 12-7°C y trabajan-
do contra un intercambiador 
multitubular. El agua pasará a 
través del circuito secundario 
del intercambiador impulsada 
por una primera bomba de 
5.5 kW desde el lado calien-
te del depósito hasta el lado 
frío. Esta bomba trabajará de 
forma fija todo-nada hacien-
do recirculación del agua del 
depósito comandada por el 
cuadro de la enfriadora. 

Una segunda bomba con va-
riador de frecuencia (variabi-
lidad del consumo) impulsará 
el agua refrigerada (lado frío) 
para enviarla hasta la máqui-
na de producción (rodillos), 
manteniendo los requerimien-
tos de 2,5 bares y 13,11 
m3/h de caudal. 

El agua retornará al tanque 
(lado caliente) gracias al siste-
ma de tubería de retorno con 
pendiente.

Debido a la ubicación del 
grupo de bombeo en un am-
biente cargado de disolvente, 
uno de los requerimientos era 
que éstas incorporasen moto-
res antideflagrantes y certifi-
cación ATEX.

Otro requisito de instalación 
era lograr inertizar el agua 
de red utilizada para evitar 
problemas en los puntos clave 
de la instalación: intercambia-
dor, rodillos y bombas. Para 
ello se ha instalado el siguien-
te conjunto de equipos:

• Alimentación con agua 
de red: Filtro autolimpian-
te + descalcificador com-
pacto + bomba dosifica-
dora de anticorrosivo.

• Tubería de retorno del 
intercambiador-depósito 
(lado frío): Control de 
PH, dosificadora de PH, 
filtro de riñón, dosificado-
ra de biocida.

CÓMO LO
CONSEGUIMOS

CÓMO LO
RESOLVEMOS

Sergi Martos,
Oficina Técnica - Industria

Tratamiento de agua


