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Importante industria de componentes

electronicos para automocion integra
en su proceso productivo un sistema
para autoabastecimiento de nitrogeno
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Importante industria de componentes electrénicos
para automocién integl;o en su proceso productivo
un sistema para autoabastecimiento de nitrégeno
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Suministro de nitrégeno de manera ininterrumpida.
Requisito de calidad 99,995%.

Caudal de 24,3 m3/h a 6 bar.

Obtencién de ahorro.
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Obra “llaves en mano”.

Sin interrupcién de la produccién de aire comprimido.
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Monitorizacién de la calidad y del caudal de nitrégeno.
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Una empresa multinacional del sector del automévil
incorpora un nuevo proceso productivo de soldadu-
ra selectiva por multiwave. Dentro de las especifi-
caciones técnicas de la mdquina se detalla un input
de N, a un caudal de 6 bares con un nivel méximo
de 50 PPM de oxigeno residual y un consumo pro-

medio de 3,3 m3/h.

Paralelamente, se ve la posibilidad de incorporar
el N, a un horno de conveccién utilizado para

otro proceso de montaje de PCB con componentes
SMD que actualmente trabaja con aire comprimido.
Las especificaciones técnicas de este proceso son:
suministro a 8 bares, entre 500-1.000 PPM, con un

consumo promedio de 21 m3/h.

Con la utilizacién de gas nitrégeno de alta pureza
en lugar de otros gases se pretende obtener una
mayor calidad en las soldaduras evitando corrosio-
nes y desperdicio de materia prima. Inicialmente se
realiza un estudio de mercado sobre las alternativas
posibles de suministro de N, llegando a la conclu-
sién de que la més rentable es la autogeneracién
con tecnologia PSA.
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cOMO LO
RESOLVEMOS

Desarrollo

Tanto el proceso de soldadura selectiva
(3,3 m®/h) como el horno de conveccién
(21 m®/h) suponen una demanda constan-
te durante turnos completos de trabajo y
la presién de utilizacién del nitrégeno es
baja, por lo que es légico producir el ni-
trégeno de forma continua. Descartamos la
generacién discontinua con acumulacién a
alta presién en racks de botella por supo-
ner un mayor coste de inversién sin propor-
cionar ventajas operativas.

Ademds, una vez realizado el estudio de
inversién y costes de operacién, vemos que
el precio de compra del metro cibico es
superior al coste de auto generacién.

La incidencia de paros de mantenimiento
o averias en los generadores por sistema
PSA es muy baja. Aun asi, para garanti-
zar el suministro en caso de mantenimiento
o de una hipotética averia del generador,
se propone duplicar los equipos de gene-
racion.

Los dos equipos se instalarian en paralelo.
Una unidad seria la principal y el equipo
restante quedaria como reserva Back-up.
Ademds, siempre se podria alternar el fun-
cionamiento de ambos equipos para repar-
tir las horas de trabajo.

Con este esquema de instalacién dispone-
mos del doble de la capacidad requerida,
por lo que no serd necesario contar con una
gran acumulacién de producto acabado.
Si mds adelante la demanda de nitrégeno
aumentase, seria posible afadir médulos
anexos a los generadores y podriamos mul-
tiplicar la capacidad de generacién hasta
tres veces.

En una primera fase se instalaria un Gnico
equipo de generacién de nitrégeno dejan-
do preparada la instalacién para incorpo-
rar el segundo equipo a corto plazo.

Sergi Martos,
Oficina Técnica - Industria
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cOMO LO
CONSEGUIMOS

Equipos instalados y servicios realizados

Conjunto auténomo para generacién de nitrégeno:

*  Generador de N, de ISOLCELL. Modelo NIMOS NL D7
Principio de funcionamiento PSA
Calidad del nitrégeno de 99,995%,

Incluye sistema de comunicacién MODBUS
Equipo modular, posibilidad de ampliar la capacidad.

e Filtro de polvo. Modelo FA 30 ID instalado a la salida del
tanque de N, acabado.

e Filtro de alta eficacia. Modelo FA3OIH.

e Filtro de carbén activo. Modelo FA30IA.

e Deposito vertical de 2000 litros con accesorios. Cauda-
limetro de BEKO para monitorizacién del N,,. Purgador
capacitativo. Modelo Bekomat 12.

®  Redlizacién de instalacién y ubicacién de equipos, tuberia
de didmetro exterior 28 mm para minimas pérdidas de
carga, de acero inoxidable con uniones pressitting.

l ] l Futura inplantacién
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